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I Schnittwerkzeug 

) Bei dnem Schnittwerkzeug (1) ist vorgesehen, Schnitt- 
stempel (2) radial auf Kreisumfangen um eine Drehachse 
(20) anruordnen. Die Schnlttstempel (2) wnd uber Sto&el 
(14, 15, 16) betattgbar, wobei die StdBel (14, 15, 16) uber um 
die Drehachse (20) drehbare Haltevorrtchtungen (17, 18, 19) 
entlang des zugeordneten Kreisumfanges drehbar sind. 
Vorteilhafterweise stehen die Haftevorrichtungen (17, 18, 19) 
mit rastbaren Einstelivorrichtungen (28, 31; 29, 32; 30, 33) im 
Eingriff, so daB die StoBel (14, 15, 16) praxise uber dia zu 
betStigenden Schnittstempel (2) posKionierbar sind. 
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Beschreibung voneinander in feste Ras^ositionen drehbar. Dieses 

einfoche und prSzise Positionieren der StOBel gestattet 

Die Erfindung betrifft ein Schnittwericzeug zum EIn- ein sdinelles Einstellen des Schmttwerkzeuges, so dafi 

bringen wenigstens einer Ausnehmung in ein zwiscben die Ausnehmungen in dem WerkstQck mit einer bohen 

einer FQhrungsvorrichtiing und einer Schnittvorridi- 5 Genauigkeit und Reproduzierbarkeit einbringbar sind. 

tung vorgesehenen WerkstQck mit in der Fuhrungsvor- Das Schnittwerkzeug ist vorteilhafterweise beispiels- 

richtung gefuhrten Schnittstempeln, die mit in der weise bei MenObesteUger^ten in Kantinenbetrieben 

Schnittvorrichtung vorgesehenen Ausnehmungen, die oder Parkscheinautomaten in Parkhlusem einsetzbar, 

den Schnittstempeln gegenQberiiegend angeordnet sind, bei denen neben einer schnellen Einstellbarkeit des 

zusammenwirken, wobei die Schnittstempel mit wenig- lo Schnittwerkzeuges auch eine hohe Prizision bei einer 

stens einer Betatigungsvorrichtung in die Ausnehmung Maschinenauswertung der Meniiwahlkarten oder Park- 

der Schnittvorrichtung verschiebbar sind. karten gefordert isL 

Ein derartiges Schnittwerkzeug ist aus dem Lueger- Weitere Vorteile und bevorzugte Ausgestaltungen 

Lexikon der Technik, herausgegeben von A. Ehrhardt der Erfindung ergeben sich aus den UnteransprQchen 

und H. Franke» Fachband Fertigungstedmik und Ar- 15 unddernachfolgendenFigurenbe5chreibung.Eszeigt: 

beitsmaschinen. herausgegeben von G. Mattte, verdf- Fig* 1 em Schnittwerkzeug in einer schematischen 

fentlicht im Rowohlt Tasdienbuch Verlag, Rmbek bei teUgeschnittenen Seitenansicht mit auf drei konzentri- 

Hamburg im Jahr 1972, Seite 842» bekannt Bei diesem schen Kreisumfangen angeordneten Schnittstempebi, 

Schnittwerkzeug sind Schnittstempel in einer FQhnmgs* Fig. 2 eine Andcht des Schnittes A-A der Fig. 1, 

platte gefOhrt und durch St66el in Ausnehmungen einer 20 Fig. 3 eine Ansidit des Schnittes B-B der Fig. 1 und 

Schnittplatte verschiebbar. Die GOte eines bearbeiteten Fig. 4 in einer schematischen teilgeschnittenen Sei- 

Werkstbckes ist durch die direkte Filhrung der Schnitt- tenansicht eine Anordmmg von zwei Schnittwerkzeu- 

stempel in der Filhrungsplatte von der Genauigkeit der gen in einer Stanzvorrichtung. 

StdBeifQhnmg abhangig. Das pafigenaue und zum Er- Fig. 1 zeigt in einer schematischen teilgeschnittenen 

reichen einer hohen WerkstQckgOte erforderliche kraft- 25 Seitenansicht ein Schnittwerkzeug 1 mit auf drei kon- 

abgestimmte Zusanmienwirken der StdDel und Schnitt- zentrischen KreisumfSngen angeordneten Schnittstem- 

stempel gestaltet sk± insbesondere bei Schnittwerkzeu- peln Z 

gen als schwierig; die zum Einbringen von hflufig ver- Die Schnittstempel 2 dnd in FQhrungsbohrungen 3 m 

schieden positionierten Ausnehmungen vorgesehen einer Fiihrungsplatte 4 verschiebbar. Der Fuhrungsplat- 

sind. 30 te 4 gegenuberliegend ist eine Schnittplatte 5 vorgese- 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugnmde, ein hen, die den Fuhrungsbohrungen 3 der FGhrungsplatte 4 

gattungsgemaBes Schnittwerkzeug zu schaffen, das sich gegenOberliegend Schnittbohrungen 6 aufweist Von 

neben dner schnellen und prizisen Einstellbarkeit der der Filhrungsplatte 4 wegweisend schliefien sich an die 

Betatigtm^orrichtungen zum Betatiigen der Sdmitt- Schnittbohrungen 6 SchniugutabfOhrausnehmungen 7 

stempelbeihaufigwechsehiden Anordnungender Aus- 35 an, die einen grdBeren Durchmesser als die Schnittboh- 

nehmungen durch einen mechanisch dnfadien Aufbau rungen 6 aufweisea Zwischen der Filhrungsplatte 4 und 

auszeichnet der Schnittplatte 5 ist im Bereich der Schnittstempel 2 

Die Aufgabe wird erfindungsgem^B dadurch geldst, ein Schlitz 8 zur Aufoahme eines WerkstQckes vorgese- 

daB wenigstens ein Teil der Schnittstempel auf wenig- hen. 

stens einemKreisumfangangeordnet ist und daBwenig- 40 Die Schnittstempel 2 ragen von der Schnittplatte 5 

stens eine Betatigungsvorrichtimg auf dem Kreisiun- wegweisend fiber die FOhrungsplatte 4 hinaus und sind 

fang der zugeordneten Schnittstempel uber eine An- von Stempeldruckfedem 9 umgeben, die an der FQh- 

triebsvorrichtung drehbar ist rungsplatte 4 und den Unterseiten von StempelkOpfen 

Durch cUe radkde Anordnung der Schnittstempel und 10 der Schnittstempel 2 anliegen. An den Oberseiten der 

Drehbarkeit der zugeordneten Betatigungsvorrichtun- 45 Stcmpelkopfe 10 liegt eine Niederhalteplatte 11 auf, die 

gen auf Kreisum^lngen ist ein schnelles Einstellen des Qber Haltebolzen 12 an der FOhrungsplatte 4 ange- 

Schnittwerkzeuges zum Einbringen von verschieden bracht ist Die L^ge der Haltebolzen 12 ist so gew^t, 

posidonierten Ausnehmungen durch Drehen der Betati- daB bei einem Anliegen der Stempelk5pfe 10 an der 

gungsvorrichtungen in entsprechende Positionen Niederhalteplatte 11 die Stempeldruckfedem 9 zusam- 

durchfuhrbar. Durch das Drehen ist mu* die Winkelko- 50 mengedrOckt sind imd die Ni^ertialteplatte 11 im we- 

ordinate einzustellen, wahrend die Abstandskoordinate sentlidien parallel zu der FOhrungsplatte 4 liegt 

durch den festen Abstand von einem Mittelpunkt fest- Die Niederhalteplatte 11 wdst im Auflagebereich der 

gelegt ist Die radiale Anordnung der nut den Sdmitt- Stempelkdpfe 10 Bohrungen 13 aut In VerlSngerung 

stempeln zusammenwiricenden Bet&tigungsvorrichtun- der 3chnittstenq>el 2 sind an den konzentrisch auf drei 

gen gestattet einen einfachen mechanischen Aufbau des 55 Kreisumftngen angeordneten Positionen der Bohnm- 

Schnittwerkzeuges. gen 13 auf jedem Kreisumfang, jeweils ein stiftfOrmiger 

In einem bevorzugten AusfOhrungsbeispiel des StdBel 14, 15, 16 der Bet&tigungsvorrichtung positio- 

Sclmittwerkzeuges sind die Bet^tigimgsvorrichtungen nierbar. Die StdBel 14, 15, 16 sind an ihren den Schnitt- 

als stiftfdrmige StoBel vorgesehen und Ober rastbare stempeln 2 zugewandten Endenkonisch verjOngt ausge- 

Einstellvorrichtungenpositionierbar,sodaBdieSchnitt- eo fuhrt, so daB eine geringfOgige Ungenauigkeit in der 

stempel iuBerst prfizise durch die StdBel ansteuerbar Position der StOBel 14, 15, 16 in Bezug auf die Ausneh- 

sind In diesem AusfOhrungsbeispiel sind die StdBel an mungen 13 in der Niederhalteplatte 11 ausgleichbar ist 

jeweils einem radialsymmetrischen StdBelhalter ange- Der ftuBere St6Bel 14 ist an einem ^uBeren StdBelhalter 

bracht, die ineinanderiiegend um eine zentrisch durch 17, der mitdere StdBel 15 an einem mittleren StdBelhai- 

den Mittelpunkt der Kreisum^ge verlaufende Dreh- 65 ter 18 und der innere StdBel 16 an einem inneren StdBel- 

achse angeordnet sind. Die einzelnen StdBelhalter sind halter 19 angebracht 

mit einer aus dnerentsprechendenAnzahl von Rastvor- Der innere lochscheibenfdrmige StdBelhalter 19 ist 

riehtuQgen bestehende EinsteUvorrichtung unabhSngig fest mit emer durdi £e ZlentraldfFnung gefOhrten Std- 
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Beldrehachse 20 vcrbundea die rechtwinkUg auf der haft.wenndie Schnimtempel2m5teineinverhahm^ 

Fuhrungsplatte 4 stehend in eine Zentrierbohrung 21 in Big kleinen Abstand untereinander auf den ^eisumfan- 

einer in der Fiihrungsplatte 4 eingebrachten Gleithulse gen vorgesehen sind. Weisen die auf einem Kreisumfang 

21' eingreift Die Zentrierbohrung 21 liegt im Mittcl- liegenden Schnittstempel 2 emen verhaltnismaBig gro- 

Dunkt der Kreisumfange, auf der die Schnittstempel 2 5 Ben Abstand voneinander auf, ist ein Untersetzungsver- 

^geordnetsind haltnis zur Verringerung des zur Positionierung erfor- 

KeradialsyinmctrischenSt5Belhalterl7.18bestehen derUchen Drehwinkels des zugehOrigen Positionier- 

iewcils aus einer HOlsc 2?, 23 und einem Fufl 24, 25. zahnrades31,32;33zweckmafiig. 

wobei die FfiBe 24, 25 rechtwinklig nach auBen weisend In die Haltepiatte 26 sind Fuhrungssaulen 40 emge- 

auf den zugeordneten Huisen 22, 23 stehea Die Hulsc 10 bracht, die mit in der Fflhrui^splatte 4 sowie Schnitt- 

23 des mittleren StaBelhalters 18 umschlieBt den Mantel platte 5 eingebrachten Fflhrungshillsen 41 paBgenau m 

der StaBeldrehachse 20, Der FuB 25 des mittleren Sto- Eingriff stehen. Zwischen der Haltepiatte 26 und der 

Belhalters 18 liegt an dem inneren StSBelhalter 19 auf. Fflhrungsplatte 4 sind die FiUirungssaule 40 umschhe- 

Die HQlse 22 des auBeren StoBelhalters 17 umschlieBt Bende Saulendruckfedem 42 vorgesehen. Die Halteplat- 

die Hfilse 23 des mittleren StdBelhalters 18. Der Fufl 24 15 te 26 ist gegen den Druck der Saulendruckfedem 42 

des auBeren StoBelhalters 17 liegt auf dem FuB 25 des gegen die FOhrungsplatte 4 sowie Schnittplatte 5 ver- 

mittleren StdBelhalters 18 auf. schiebbar. wobei der Hub durch Anschlagschrauben 43 

Die Stdfieldrehachse 20 mit dem daran angebrachten einstellbar ist, die in die in die Fuhrungshulsen 41 ein- 

StdBelhaltcr 19 sowie die StdBelhalter 17, 18 sind gegen- greifende Enden der Fuhrungssaulen 40 eingeschraubt 

einandcr verdrehbar, so daB mit den StdBel 14, 15, 16 auf 20 sind und deren den Enden der Fuhrungssaulen 40 zuge- 

ihrem zugehdrigen Kreisumfang vcrschiedenc Schnitt- wandten Rachen der AnschlagschraubcnkSpfe 44 an 

stempel2ansteuerbarsind ciner Querschnittsvcrjflngung 45 der FOhrungshQlsen 

Die auBere Mantelflache des auBeren StdBelhalters 41 anschlagen. 

17 ist von einer Haltepiatte 26 umgeben. Die Hillse 22 Der Hub der Haltepiatte 26 gegenaber der Schmtt- 

des auBeren StdBelhalters 17, die Hulse 23 des mittleren 25 platte5istsoeingestellt,daBdiebetatigtenSchnittstem- 

StdBelhalters 18 sowie die StdBeldrehachse 20 ragen mit pel 2 durch die Schnittbohnmgen 6 hindurch in die zuge- 

jeweils zunehmender Ltoge flber die den Schnittstem- ordneten Schnittgutabfuhrausnehmungen 7 eintreten. 

pehi 2 abgewandten Seite der Haltepiatte 26 hervor. Die so daB das aus dem WericrtOck ausgestanzte Schnittgut 

Hfllse 22 ist mit einem in eine Nut eingreif enden Spann- durchfallt und entf embar ist 

ring 27 gegen axiales Verschieben gegeniiber der Halte- 30 Seitlich an der Haltepiatte 26 sind die beiden Schen- 

platte26gesichert. kel eines U-f6rmigen Druckbfigels 46 angebracht 

Der aber die Haltepiatte 26 hinausragende Abschnitt Durch Beaufsdilagen des DruckbQgels 46 mit einer ge- 

der HiMsc 22 des auBeren StdBelhalters 17 ist von einem gen den Druck der Saulendruckfedem 42 wirkenden 

ersten Antriebszahnrad 28 der Einstellvorrichtung um- Kraft sind die StdBel 14, 15, 16 zusammen in Richtung 

geben, das fest mit der Hfllse 22 verbunden ist und durch 35 der Schnittstempel 2 bewegbar, die nach etwa einem 

den zwischeniiegcndcn Spannring 27 einen Abstand von Drittel des Gesamthubes die Schnittstempel 2 verschie- 

der Haltepiatte 26 aufweist An dem fiber die Hfllse 22 bea Nach etwa der Halfte des Gesamthubes durchstan- 

hinausragenden Abschnitt der Hfllse 23 ist ein zweites zen die Schnittstempel 2 das in den Schlitz 8 eingebrach- 

Antriebszahnrad 29 angebracht und der flber die Hfllse te Werkstflck und bringcn in Abhlngigkeit der Position 

23 hinausragende Abschnitt der StdBeldrehachse 20 ist 40 der StdBel 14, 15, 16 verscWeden positionierbare Aus- 

fest mit einem dritten Antriebszahnrad 30 verbunden. nehmungen in das Werkstflck ein. 

Das Antriebszahnrad 29 liegt an der Oberseite der Ehirch die Ffihrung der Bewegung der StdBel 14, 15, 

Hulse 22 und das Antriebszahnrad 30 an der Oberseite 16 flber Fflhrungssaulen 40 sind die Schnittstempel 2 

der Hfllse 23 auf, so daB dem mittlere StdBelhalter 18 sehr prazise ansteuerbar. Die Schnittstempel 2 wieder- 

und die StdBeldrehachse 20 ebenfalls gegen ein axiales 45 um erzeugen durch die prazise Fflhrung in den Fflh- 

Verschiebengesichertsind rungsbohrungen 3 eine saubere Schnittkante in dem 

Die Antriebszahnrader 28, 29, 30 stehen mit zugeord- Werkstflck. 

neten Positionierzahnradem 31, 32. 33 im EingrSf. Die Fig. 2 zeigt eine Ansfcht des Schnittes A-A der Fig. 1. 

Positionierzahnrader 31, 32, 33 sind flber in Fig. 1 nicht Die StdBel 14, 15, 16 sind an fiber den FuB 24, 25 und den 

dargestellte Randelscheiben mit verschiedenen AuBen- 50 inneren StdBelhalter 19 vorstehenden Befestigungsla- 

durchmessem betatigbar. Die Positionierzahnrader 31, schen angebracht und um die StdBeldrehachse 20 auf 

32, 33 and um eine gemeinsame Rastdrehachsc 34 dreh- jeweils einem Kreisumfang positionierbar. 

bar und weisen jeweils eine Rastkugel 35 auf. Fig. 3 zeigt eine Ansicht des Schnittes B-B der Fig. 1. 

Die Rastkugeb 35 der Positionierzahnrader 31, 32, 33 IMe Schnittstempel 2 sind um die StdBeldrehachse 20 

greifen in einer Schnittposition der zugeordneten Std- S5 konzentrisch auf einem inneren Kreisumfang 47, einem 

Bel 14 15, 16 jeweils von einer Rastdnickfeder 36 unter- mittleren Kreisumfang 48 und einem auBeren Kreisum- 

stfltzt in Ausnehmungen von Rastplatten 37, 38, 39 ein. fang 49 angeordnet, wobei die Schnittstempel 2 auf dem 

Die Ausnehmungen der Rastplatten 37, 38. 39 sind so auBeren Kreisumfang 49 flber den auBeren StdBel 14, 

angeordnet, daB bei einem Eingriff einer Rastkugel 35 die Schnittstempel 2. auf dem mittleren Kreisumfang 48 

eines Positionierzahnrades 31, 32, 33 in einer Ausneh- ©o flber den mittleren StdBel 15 und die Schnittstempel 2 

mung der zugehdrigen Rastplatte 37, 38, 39 der zuge- auf dem inneren Kreisumfang 47 flber den inneren Std- 

ordnete StdBel 14, 15, 16 flber einen Schnittstempel 2 Bel 16 verschiebbar smd. 

positioniert ist einem abgewandelten Ausfflhrungsbeispiel smd an 

In dem in Fig. 1 dargestellten Ausfflhrungsbeispiel den StdBelhaltem 17, 18, 19 jeweils diagonal gegenflber- 

betragt das Obersetzungsverhaitnis zwischen den Posi- ©5 liegend vier StdBel angebracht. Die Positionierzahnra- 

tionierzahnradem 31, 32, 33 und den zugeonhieten An- der 31, 32, 33 sind so eingestellt, daB die StdBel die Form 

triebszahniilder 28, 29, 30 im wesentlichen 1 : 1. Dieses eines Kreuzes biiden und in dieser Stellung miteinander 

Obersetzungsverhaitnis ist insbesondere dann vorteil- starr gekoppeit and. Die gekoppelten Positionierzahn- 
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rdder 31, 32; 33 sind nunmehr fiber eine einzige Rtodel- 
schelbe als Gesamtheit verstellbar, so daB in einfacber 
Weise eine Ausrichtung des Kreuzes einsteUbar isL 

Fig,4 zdgt in einer scbematischen teilgeschnittenen 
Seitenansicht eine Stanzvorrichtung 50 mit zwei 5 
Schnittwerkzeugen 1. l^ Die Schnittwerkzeuge I, 1' 
weisen eine gemeinsame Fuhningsplatte 4 und Schnitt- 
platte 5 auf. Die nebeneinander angeordneten Schnitt- 
werkzeuge 1» 1' sind inliegend in dnem Tragrahmen 51 
vorgesehen. 10 

Bei dem in Fig. 4 rechts dargesteUten Schnittwerk- 
zeug 1' sind die Schnittstempel 2 auf zwei konzentrisch 
um die Stdfieldrehachse 20 angeordneten KreisumfSn- 
gen angeordnet, wobei der besseren Obersichtlichkeit 
wegen in Fig. 1 beispielhaft lediglich ein Schnittstempel 15 
2 mit dem zugeordneten StoSel 15 dargestellt ist Die 
zwei StdBei 15» 16 sind jeweils Qber dne RSndelscheibe 
52; 53 drehbar, wobei der besseren Bedienbarkeit we- 
gen die R&ndelsdieibe 52 einen grdfieren AuBendurch- 
me5seralsdieR^delscfaeibe53aufweist 20 

Das in Fig. 4 links dargestellte Schnittwerkzeug 1 
weist ebenfalls auf zwei konzentrischen Kreisumfangen 
angeordnete Schnittstempel 2 mit zugeh6rigen StdBeIn 
15» 16 auf, die in Fig. 4 nicht dargestellt sind Einer der 
StdBei 15, 16 ist Qber eine §uBere ]^nstellvorrichtung 54 25 
ansteuerbar. Die ^uBere EinsteUvorrichtimg 54 weist ei- 
ne Rastplatte 55 auf, in deren Ausnehmungen die Rast- 
kugel 35 eines Positionierzahnrades 56 mittels einer 
Rastdruckfeder 36 einpreBbar ist Das Positionierzahn- 
rad 56 ist um eine &uBere Rastdrehachse 57 drehbar und 30 
steht mit einem Antriebszahnrad 58 im Eingriff, das dem 
ersten StOBel 15 zugeordnet ist 

Der zweite StdBei 16 ist fiber eine abgewinkelte Ein- 
stellvorrichtung 59 positionierbar. Die abgewinkelte 
Einstellvorrichtung 59 ist fiber einen Drehknopf 60 be- 35 
tltigbar, an dem eine geschlitzte Antriebswelle 61 befe- 
stigt ist» die mit dnem Sdmeckengetriebe 62 im Eingriff 
steht Mit dem Schnedcengetriebe 62 ist die Drehbewe- 
gung der Antriebswelle 61 auf eine zwdte Antriebswel- 
le 63 um 90 Grad umlenkbar, wobei die zweite Antriebs- 40 
welle 63 an einer Rastvorrichtung 64 befestigt ist Die 
Rastvorrichtung 64 weist eine feststehende Rastplatte 
65 auf, in deren Ausnehmimgen eine Rastkugel 35 mit- 
tels einer Rastdruckfeder 36 auf einem Kreisumfang 
einrastbar sind. Die abgewinkelte Einstellvorrichtung 59 45 
ist mittels eines in eine Verriegelimgspiatte 66 eingrei- 
fenden Verriegelungsstiftes 67 blockierbar, wobei der 
Verriegelungsstift 67 fiber einen Verriegelungsmagne- 
ten 68 bewegbar ist 

An dem Tragrahmen 51 ist ein Hubmagnet 69 vorge- 50 
sehen, dessen Hubstange 70 an der Querstrebe des 
U-fdrmigen Druckbfigels 46 angesduaubt ist Die 
Schenkel des Druckbfigels 46 sind mit den Halteplatten 
26, 26' der Schnittwerkzeuge 1, 1' f est verbunden, so daB 
bei Beauf schlagen des Hubmagneten 69 mit einer Span- 55 
nung bekle Sc^ttwerkzeuge 1, 1' zugleidi bet^tigbar 
sind. 

In diesem Ausfuhrungsbeispiel ist vorgesehen* daB 
vor Beaufschlagen des Hubmagneten 69 mit einer Span- 
nung der Verriegelungsmagnet 68 ansteuert>ar ist, wo- eo 
bei die Spannung auf den Hubmagneten 69 erst zu- 
schaltbar ist, wenn der Venriegelun^stift 67 in die Ver- 
riegelungspkitte 66 eingreift und somit eine korrekte 
Stellung des der abgewinkelten Einstellvorrichtung 59 
zugeordneten StdBds 16 sichergestellt ist Auf diese e5 
Weise ist eine unsachgemiBe Bedienung der Stanzvor- 
richtung 50 vermeidbar. 

Zum exakt reproduzierbaren Einbringen der Ausneh- 
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mungen in einem in den Sdilitz 8 eingefuhrten Werk- 
stfick ist voigesehen, daB bei einem Bet^tigen der 
Schnittwerkzeuge 1, V fiber eine mit einer VerschluB- 
platte 71 versehene SchlieBvorridituog 72 der Schlitz 8 
auf seiner Zuffihrseite verschlieBbar ist Auf diese Weise 
ist ein Vemitschen des Werkstflckes bei Betfldgen der 
Schnittwerkzeuge 1, 1' verhindert, so daB ein prSLzises 
Einbringen der Ausnehmungen sichergesteUt ist 

In einem Ausffihrungsbeispiel zum Ausstanzen von 
Ausnehmungen in Menukarten aus Karton in Kantinen- 
betrieben weist die Stanzvorrichtung 50 zwei Schnitt- 
werkzeuge 1, 1' auf. Die Menfikarten sind so gestaltet, 
daB auf zwei linken und zwei rechten, jeweils konzen- 
trisch ineinanderliegenden Kreisumf^gen Zahlen und 
Buchstaben zur Kennzeichnung von Tag, Monat und 
Menfi vorgesehen sind. Auf den zwei linken konzentri- 
sdien Krdsumfflngen and auf dem ^uBeren Kreisum- 
fang Zahlen "1" bis 16" und auf dem inneren Kreisum- 
fang Zahlen "17" bis "31" ffir die Tage sowie jeweils eine 
Freiposition aufgednidct Auf den linken konzentrisdi 
ineinanderliegenden KrdsumfSngen sind auf dem &uBe- 
ren Kreisumfang Zahlen "1" bis "12" fur die Monate tmd 
auf dem mneren Kreistmifang Buchstaben "A", "B", "C", 
"D" und "F" ffir ein Menu aufgedruckt 

Das erste Schnittwerkzeug 1' weist zwei R&ndelschei- 
ben 52; 53 zum Einstellen des Tagesdatums auf, wobei in 
den Freiposidonen der Menfikarte keine Schnittstempel 
2 Vorgesehen sind, so daB die StdBd 15, 16 zur eindeuti- 
gen Kennzeichnung eines Tages auf den beiden Kreis- 
umfEngen in eine Ruhestellimg posidonierbar sind Vor- 
teilhafterweise befindet sich dieser Ruhestellung neben 
dem jeweils hdchsten Tagesdatum des betreffenden 
Kreisumf anges, wobei die Befestigungslaschen der Std- 
Bei 15, 16 mit Anschlagsvorrichtungen zusammenwir- 
ken, die ein Oberdrehen der lUndelscheiben 52, 53 ver- 
hindern. Das zwdte Schnittwerkzeug 1 wdst eine R&n- 
delscheibe 64 zum iSnstellen des Monats und erne abge- 
winkelte Einstellvorrichtung 59 mit emem Drehkopf 60 
zum schnellen Snstellen des Menfis auf. 

Patentansprfiche 

1. Schnittwerkzeug (1) zum Einbringen wenigstens 
einer Ausnehmung in ein zwischen einer Ffihrungs- 
vorrichtung (4) und einer Schnittvorrichtung (5) 
vorgesehenen Werkstfick mit in der Fuhrungsvor- 
richtung (4) geffihrten Schnittstempeln (2), die mit 
in der Schnittvorriditung (5) vorgesehenen Aus- 
nehmungen (6X die den Schnittstempel (2) gegen- 
uberliegend angeordnet sind, zusammenwirken, 
wobei die Sdmittstempel (2) mit wenigstens einer 
BetStigungsvorrichtung (14, 15, 16) in die Ausneh- 
mungen (6) der Schnittvorrichtung (5) verschiebbar 
sind, dadnrch gekennzeiclinet, daB wenigstens ein 
Teii der Schnittstempel (2) ai^ wenigstens einem 
Krdsumfang (47, 4fl^ 49) angeordnet ist und daB 
wenigstens erne Bet&tigungsvorriditung (14, 15^ 16) 
auf dem Kreistunf ang (47, 48; 49) der zugeordneten 
Schnittstempd (2) fiber eine Antriebsvorrichtung 
(17, 18, 19,20, 28, 29, 30,31,32, 33; 54,59) drehbar ist 
Z Vorrichtimg nadi Ansprudi 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB wenigstens eine Betfttigungsvorrich- 
tung (14, 15, 16) an wenigstens einer Haltevorrich- 
tung (17, 18, 19) angebracht ist, wobei die Haltevor- 
richtung (17, 18^ 19) um dne zentrisch durch den 
Kreisumfang (47, 48, 49) verlaufende Achse (20) 
drehbar ist 

3. Vorrichtung nach Anspnich 2^ dadurch gekenn- 
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zeichnet. daB die Haltevorrichtung (17. 18, 19) Qbcr 
eine rastbare Einstellvorrichtung {2^ 31, 35, 36, 37; 
29, 32, 35, 36, 38; 30, 33. 35, 36, 39; 54. 59) bewegbar 
ist, wobei einer Rastposition eine Stellung der Beta- 
tigungsvorrichtung (14. 15, 16) zugeordnet ist 5 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder Anspnidi 3, 
dadurch gekennzeichnet daB die Haltevorrichtung 
(17, 18^ 19) und rastbare Einstellvorrichtung (28. 31. 
35. 36, 37; 29, 32. 35. 36. 38; 30. 33. 35. 36. 39; 54, 59) 
ancinerTragevorrichtung(26,26')angebrachtsind. 10 
wobd die Tragevorrichtung (26, 260 gegenOber der 
Fflhrungsvorrichtung (4) und der Schnittvorrich- 
tung (5) uber Saulen (40) gefahrt verschiebbar ist 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Saulen (40) mit einer Hubbegren- 15 
zungsvorrichtung (44) in Eingriff stehen. 

6. Vorrichtung nach einera der Anspriiche 1 bis 5. 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schnittstempel (2) 
mit I>rudcfedem (9) gegen die Fflhrungsvorrich- 
tung (4) abgestfltzt sind, wobei die Kopfe der 20 
Schnittstempel (2) an einer Niederhalteplatte (11) 
im Bereidi von auf wenigstens einem Kreisumfang 
(47, 48^ 49) vorgesehenen Ausnehmungen (13) anlie- 
gen, wobei die Niederiialteplatte (11) im wesentli- 
chen parallel zu der Filhningsvorrichtung (4) ange- 25 
ordnetist 

7. Vorrichtung nach einem der Ansprflche 2 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Haltevorrichtung 
(17, 18) eine Hfllse (22. 23) und ein rechtwinklig 
nadi auBen stehendes FuBteil (24, 25) aufweist, wo- 30 
bei die Hfllse (22, 23) die Achse (20) umschlieBt und 
die Betfitigungsvorrichtung (14, 15) an dem auBeren 
Rand des FuBteiles (22. 23) angebracht ist 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB wenigstens zwei Haltevorrichtungen 35 
(17, 18) ineinanderiiegend um die Achse (20) ange- 
ordnetsind. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Betatiguagsvor- 
richtung (14, 15, 16) Qber ein Schneckengetriebe 40 
(62)betatigbarist 

10. Vorrichtung nach einem der Ansprflche 4 bis 9 
dadurch gekennzeichnet, daB die Tragevorrichtung 
(26, 260 fiber einen Druckbflgel (46) mit einer 
Druckkraft zum Verschieben der Schnittstempel 45 
(2) beaufschlagbar ist 
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